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Bobst SPO2000 WOK M.Gorny

Zdjecie 1. Widok maszyny .

Projekt zrealizowany w 2079r. Polegat na catkowitej wymianie systemu sterowania
maszyny.

Zastosowalismy sterownik PLC Omron wraz z panelem operatorskim Weintek 7,5".

Dodatkowo zastosowano 4 falowniki w tym 22kW jako naped gtowny maszyny, dwa
pozostate do napedu ramion wyrzutnika i ostatni do napedu windy. Jako sprzezenie
katowe maszyny zastosowano enkoder inkrementalny z otworem o rozdzielczosci
360 imp/obr.

Modernizacja polegata na zbudowaniu catkowicie nowejszafy sterowniczej
przedstawionejna zdjeciach ponizej. Wykonano nowe okablowanie.
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Zdjecie 2. Widok elewacji szafy sterownicze;j.

Zdjecie 3. Widok wnetrza szafy sterowniczej..
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Wszystkie kasety sterownicze i panel operatorskizostaty przebudowane po nowemu
co skrocito czasinstalacji i uruchomienia systemu. Panele zostaty wykonane z
zachowaniem oryginalnych piktogramow producenta maszyny, ktore zostaty
wygrawerowane.

——_— .

Zdjecie 4. Widok gtownego panela maszyny.
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Zdjecie 5. Widok panela operatorskiego .
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Zdjecie 6. Widok panela obstugujacego wyrzutnik formatu i winde.

Zdjecie 7. Widok panela podajnika.
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Do sterowania maszyny wykorzystano PLC Omron CP1,t3cznie 160 wejs¢/wyjsc,aw
obwodach bezpieczenstwa programowalny sterownik bezpieczenstwa G9SP.

Zdjecie 8. Widok sterownika PLC.
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